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Abstract of DE1 9727030 

New alkyl and/or alkenyl oligoglycoside silicon ethers are obtained by reacting alkyl and/or alkenyl 
oligoglycosides of formula (I): R<1>0-[G]p, in which R1 stands for an alkyl and/or alkenyl radical with 4 to 
22 carbon atoms, G for a sugar radical with 5 or 6 carbon atoms and p equals 1 to 10, with epoxy silicon 
ethers of formula (II), in which R2 stands for alkyl radicals with 1 to 4 carbon atoms, q equals 0 or 1 and n 
and m are independently equal to 1 to 5, in the presence of basic catalysts. These substances are useful 
as surfactants, in particular as emulsifiers, but also as fatty substances and polysiloxane substitutes, for 
preparing surfactant products, in particular cosmetic compositions. 
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® Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidsiliconether 

® Vorgeschlagen werden neue Alkyl- und/oder Alkenylo- 
ligoglykosidsiliconether, die man erhalt, indem man Al- 
kyl- und/oder Alkenyloliglykoside der Formel (I), 



RiO-fGfc 



(0 



in der R 1 fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 
Kohlenstoffatomen, G fur einen Zuckerrest mit 5 oder 6 
Kohlenstoffatomen und pfurZahlen von 1 bis 10steht, in 
Gegenwart von basischen Katalysatoren mit Epoxysilico- 
nethern der Formel (II) umsetzt, 



— (CH2)nO(CH2) m 4l— (0)qR2 
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in der R 2 fur Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, q 
fur 0 oder 1 und n und m unabhangig voneinander fur 
Zahlen von 1 bis 5 stehen. Die Stoffe eignen sich als Ten- 
side, speziell als Emulgatoren, aber auch als Olkorper und 
Polysiloxanersatz, zur Herstellung von oberflachenakti- 
ven Mitteln, insbesondere kosmetischen Zubereitungen. 



Best Avoilobte Copy 



r 



DE 197 27 030 A 1 



10 



25 



30 



40 



55 



60 



65 



Beschreibung 
Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifTt Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidether, die man durch Ringoffhung von Epoxysiliconet- 
hern mit Glykosiden erhalt, ein Verfahren zu ihrer Herstellung sowie ihre Verwendung zur Herstellung oberflachenakti- 
ver Mittel. 

Stand der Technik 



Alkyloligoglucoside stellen nichtionische Tenside mit ausgezeichneten Schaumeigenschaften dar. Das Emulgierver- 
mogen dieser Tenside laBt indes zu wiinschen ubrig, weswegen man in der Vergangenheit vielfach versucht hat, die Hy- 
drophilie bzw. Lipophilic dieser Verbindungsklasse durch Derivatisierung zu verandern, d. h. den gewiinschten Erforder- 
nissen anzupassen. Bekannt sind in diesem Zusammenhang Kondensationsprodukte von Alkyloligoglucoside n mit Ethy- 
15 lenoxid oder Oligoglycerinen. 

Aus der Europaischen Patentschrift EP-B1 0612759 (Wacker) ist ferner ein Verfahren zur Herstellung von speziellen 
Alkylglucosidsiliconethern bekannt, bei dem man zunachst Mono- oder Oligosaccharide mit ungesattigten Alkohoien 
umsetzt und die resultierenden Alkenylglykoside dann mit einer Si-gebundenen Wasserstoff aufweisenden Organosilici- 
umverbindung kondensiert. Diese tensidischen Siliconverbindungen zeigen ein deutlich verbessertes Emulgiervermo- 
20 gen, sind jedoch was die Stabilisierung von Emulsionen bei hoheren Temperaturen angeht nicht vollig befriedigend. Ein 
weiterer Nachteil besteht in ihrer aufwendigen Herstellung. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung hat somit darin bestanden, neue glykosidische Siliconverbindungen zur Ver- 
fugung zu stellen, die tiber verbesserte anwendungstechnische Eigenschaften verfligen und dabei leichter herzustellen 
sind. 



Beschreibung der Erfindung 

Gegenstand der Erfindung sind Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidsiliconether, die man erhalt, indem man Alkyl- 
und/oder Alkenyloliglykoside der Formel (I), 



R l O[G] p (I) 

in der R l fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen, G fur einen Zuckerrest mit 5 oder 6 
Kohlenstoffatomen und p fur Zahien von 1 bis 10 stent, in Gegenwart von basischen Katalysatoren mit Epoxysiliconet- 
35 hern der Formel (H) umsetzt, 

(0)qR2 

X7— (CH2) n O(CH2) m Si— (0) q R2 

0 |0)qR2 

(II) 

in der R 2 fur Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, q fur 0 oder 1 und n und m unabhangig voneinander fur Zahien 
45 von 1 bis 5 stehen. 

Uberraschenderweise wurde gefunden, daB die neuen glykosidischen Siliconverbindungen nicht nur uber ausgezeich- 
nete Emulgiereigenschaften verfugen, sondern Emulsionen auch bei langerer Lagerung bei erhohten Temperaturen zu- 
verlassig stabihsieren. Sie besitzen zudem lipophile Eigenschaften, weswegen sie sich auch als polare Olkorper, speziell 
als Ersatzstoffe fur konventionelle Siliconole vom Typ der Polysiloxane eignen. Ein weiterer Vorteii besteht in ihrer au- 
50 Berst einfachen Herstellung. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Alkyl- und/oder Alkenyloligoglyko- 
sidsiliconethern, bei dem man Alkyl- und/oder Alkenyloliglykoside der Formel (I), 



R l O[G] p (I) 

in der R l fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen, G fur einen Zuckerrest mit 5 oder 6 
Kohlenstoffatomen und p fur Zahien von 1 bis 10 steht, in Gegenwart von basischen Katalysatoren mit Epoxysiliconet- 
hern der Formel (H) umsetzt, 



(0)qR2 

V^-( CH 2)nO(CH2)m £i— (0) q R2 

0 (0)qR2 



(H) 

in der R 2 fur Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, q fur 0 oder 1 und n und m unabhangig voneinander fur Zahien 
von 1 bis 5 stehen. 
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Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside 

Alkyl- und AlkenyloligiP^oside stellen bekannte nichtionische Tenside dar, dieder Formel (I) folgen, 

R l O[G] p (I) 5 

in der R l fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen, G fur einen Zuckerrest mit 5 oder 6 
Kohlenstoffatomen und p fiir Zahlen von 1 bis 10 steht. Sie konnen nach den einschlagigen Verfahren der praparativen 
organischen Cheraie erhalten werden. Stellvertretend fur das umfangreiche Schrifttum sei hier auf die Schriften EP- 
A 1 0301298 und WO 90/03977 verwiesen. 10 

Die Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside konnen sich von Aldosen bzw. Ketosen mit 5 oder 6 Kohlenstoffatomen, 
vorzugsweise der Glucose abieiten. Die bevorzugten Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside sind somit Alkyl- und/oder 
Alkenyloligoglucoside. Die Indexzahl p in der allgemeinen Formel (I) gibt den Oligomerisierungsgrad (DP), d. h. die 
Verteilung von Mono- und Oligoglykosiden an und steht fur eine Zahl zwischen 1 und 10. Wahrend p in einer gegebenen 
Verbindung stets ganzzahlig sein muB und hier vor allem die Werte p = 1 bis 6 annehmen kann, ist der Wert p fur ein be- 15 
stimmtes Alkyloligoglykosid eine analytisch ermittelte rechnerische GroBe, die meistens eine gebrochene Zahl darstellt. 
Vorzugsweise werden Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside mit einem mittieren Oligomerisierungsgrad p von 1,1 bis 
3,0 eingesetzt. Aus anwendungstechnischer Sicht sind solche Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykoside bevorzugt, deren 
Oligomerisierungsgrad kleiner als 1,7 ist und insbesondere zwischen 1,2 und 1,4 liegt. 

Der Alkyl- bzw. Alkenylrest R l kann sich von primaren Alkoholen mit 4 bis 1 1, vorzugsweise 8 bis 10 KohlenstofFa- 20 
tomen abieiten. Typische Beispiele sind Butanol, Capronalkohol, Caprylalkohol, Caprinalkohol und Undecylalkohol so- 
wie deren technische Mischungen, wie sie beispielsweise bei der Hydrierung von technischen Fettsauremethylestern 
oder im Verlauf der Hydrierung von Aldehyden aus der Roelen'schen Oxosynthese erhalten werden. Bevorzugt sind Al- 
kyloligoglucoside der Kettenlange C 8 -Ci 0 (DP = 1 bis 3), die als Vorlauf bei der destillativen Auftrennung von techni- 
schem Cg-Cig-Kokosfettalkohol anfailen und mit einem Anteil von weniger als 6 Gew.-% Ci2-Alkohol verunreinigt sein 25 
konnen sowie Alkyloligoglucoside auf Basis technischer C^rOxoalkohole (DP = 1 bis 3). Der Alkyl- bzw. Alkenylrest 
R l kann sich ferner auch von primaren Alkoholen mit 12 bis 22, vorzugsweise 12 bis 14 Kohlenstoffatomen abieiten. Ty- 
pische Beispiele sind Laurylalkohol, Myristylalkohol, Cetylalkohol, Palmoleylalkohol, Stearylalkohol, Isostearylalko- 
hol, Oleylalkohol, Elaidylalkohol, Petroselinylalkohol, Arachylalkohol, Gadoleylalkohol, Behenylalkohol, Erucylalko- 
hol, Brassidylalkohol sowie deren technische Gemische, die wie oben beschrieben erhalten werden konnen. Bevorzugt 30 
sind Alkyloligoglucoside auf Basis von gehartetem CL2/i4-Kokosalkohol mit einem DP von 1 bis 3. 



Epoxysiliconether 

Epoxysiliconether der genannten Art stellen bekannte Stoffe dar, die nach den ublichen Verfahren der praparativen 35 
Chemie hergestellt werden konnen. Sie sind beispielsweise unter der Marke Silan-Z-6040 der Firma Dow Corning er- 
haltlich. Vorzugsweise werden Epoxysiliconether der Formel (II) eingesetzt, bei denen R 2 fur Methyl, p fur 1 sowie n und 
m fur 1 oder 3 stehen. Ublicherweise setzt man die Glykoside und die Siliconether im molaren Verhaltnis von 1 : 0,95 bis 
1 : 1,2, vorzugsweise 1 : 1 bis 1,1 ein. 

40 

Katalysatoren 



Die Auswahl des basischen Katalysators ist an sich unkritisch. Grundsatzlich konnen Alkali- und/oder Erdalkali hydro- 
xide, -oxide, -carbonate, -hydrogencarbonate, -Ci-C 4 -alkoholate sowie Ammoniak, Alkylaminen und/oder Alkanolami- 
nen eingesetzt werden. Typische Beispiele sind Natriumhydroxid, Kaliumhydroxid, Magnesiumoxid, Natriumcarbonat, 45 
Natriumhydrogencarbonat, Natriummethylat, Methylamin, Ethanolamin und dergleichen. Ublicherweise setzt man die 
Katalysatoren in Mengen von 0,1 bis 10, vorzugsweise 1 bis 5 Gew.-% - bezogen auf die Glykoside - ein. 

RingofTnungsverfahren 

50 

Die Offnung des Epoxidrings der Siliconether durch die primare Hydroxylgruppe des Glykosids kann in an sich be- 
kannter Weise durchgefuhrt werden. So wird beispielsweise in der DE-A1 42 23 581 (Henkel) die Ringoffnung von Ep- 
oxiden mit Glucosiden prinzipiell beschrieben. Vorzugsweise wird die Reaktion bei Temperaturen im Bereich von 60 bis 
100°C durchgefuhrt. Niedrigere Temperaturen sind prinzipiell moglich, sofern das Glucosid unter diesen Bedingungen 
fliissig vorliegt und eine geringere Reaktionsgeschwindigkeit akzeptabel ist. Temperaturen oberhalb von 100°C konnen 55 
zur Zersetzung des Zuckerkorpers fiihren und sind daher weniger vorteilhaft. 



Gewerbliche Anwendbarkeit 



Die neuen glykosidischen Siliconether reduzieren die Grenzflachenspannung und fordern die Emulgierung von anson- 60 
sten nicht miteinander mischbaren Phasen. Des weiteren eignen sie sich als Ersatzstoffe fiir Polysiloxanole, d. h. als po- 
lare Oikorper. Ein weiterer Gegenstand der Erflndung betrifft daher ihre Verwendung als Tenside zur Herstellung von 
oberflachenaktiven Mitteln sowie als Emulgatoren bzw. Oikorper zur Herstellung kosmetischer und/oder pharmazeuti- 
scher Zubereitungen, in denen sie in Mengen von 1 bis 90, vorzugsweise 5 bis 75 und insbesondere 10 bis 25 Gew.-% - 
bezogen auf die Mittel - enthalten sein konnen. 65 

In einer besonderen Ausfuhrungsform der Erflndung werden die neuen glykosidischen Silicone zusammen mit Alky- 
loligoglucosiden und gegebenenfalls Periglanzwachsen zur Herstellung von schaumstarken, lagerstabilen Siliconsham- 
poos mit ausgezeichneten avivierenden und konditionierenden Eigenschaften sowie brillantem Perlglanz eingesetzt. 
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Im Sinne der erfindung: 




anionischen, nichtionischen, kationischen und/oder amphoteren bzw. zwitterionischen Tensiden eingesetzt werden. Ty- 
pische Beispiele ftir anionische Tenside sind Seifen, Alkylbenzolsulfonate, Alkansulfonate, Olefinsulfonate, Alkyiether- 
sulfonate, Glycerinethersulfonate, a-Methylestersulfonate, Sulfofettsauren, Alkylsulfate, Fettalkoholethersulfate, Gly- 
cerinethersulfate, Hydroxymischethersulfate, Monoglycerid(ether)sulfate, Fettsaureamid(ether)sulfate, Mono und Dial- 
kylsulfosuccinate, Mono- und Dialkylsulfosuccinamate, Sulfotriglyceride, Amidseifen, Ethercarbonsauren und deren 
Salze, Fettsaureisethionate, Fettsauresarcosinate, Fettsauretauride, N-Acylarninosauren wie beispielsweise Acyllacty- 
late, Acyltartrate, Acylglutamate und Acylaspartate, Alkyloligoglucosidsulfate, Proteinfettsaurekondensate (insbeson- 
dere pflanzliche Produkte auf Weizenbasis) und Alkyl(ether)phosphate. Sofern die anionischen Tenside Polyglycolether- 
ketten enthalten, konnen diese eine konventionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Hornologenverteilung aufwei- 
sen. Typische Beispiele fur nichtionische Tenside sind Fettalkoholpolyglycolether, Alkylphenolpolyglycolether, Fettsau- 
repolyglycoiester, Fettsaureamidpolyglycolether, Fettaminpolyglycolether, alkoxyiierte Triglyceride, Mischether bzw. 
Mischformale, gegebenenfalls partiell oxidierte Alk(en)yloligoglykoside bzw. Glucoronsaurederivate, Fettsaure-N-al- 
kylglucamide, Proteinhydrolysate (insbesondere pflanzliche Produkte auf Weizenbasis), Polyolfettsaureester, Zuckere- 
ster, Sorbitanester, Polysorbate und Aminoxide. Sofern die nichtionischen Tenside Polyglycoietherketten enthalten, kon- 
nen diese eine konventionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Hornologenverteilung aufweisen. Typische Bei- 
spiele fur kationische Tenside sind quartare Ammoniumverbindungen und Esterquats, insbesondere quatemierte Fettsau- 
retrialkanolaminestersalze. Typische Beispiele fur amphotere bzw. zwitterionische Tenside sind Alkylbetaine, Alkylami- 
dobetaine, Aminopropionate, Aminoglycinate, Imidazoliniumbetaine und Sulfobetaine. Bei den genannten Tensiden 
handeit es sich ausschlieBlich urn bekannte Verbindungen. Hinsichtlich Struktur und Herstellung dieser Stoffe sei auf 
einschlagige Ubersichtsarbeiten beispielsweise J.Falbe (ed.), "Surfactants in Consumer Products", Springer Verlag, Ber- 
lin, 1987, S. 54-124 oder J.Falbe (ed.), "Katalysatoren, Tenside und Mineraloladditive", Thieme Verlag, Stuttgart, 1978, 
S. 123-217 verwiesen. 



Zubereitungen, die unter Verwendung der neuen glykosidischen Siliconether hergestellt werden, wie beispielsweise 
Haarshampoos, Haarlotionen, Schaumbader, Cremes, Lotionen oder Salben, konnen ferner als weitere Hilfs- und Zusatz- 
stoffe Olkorper, Emulgatoren, Uberfettungsmittel, Perlglanzwachse, Stabilisatoren, Konsistenzgeber, Verdickungsmit- 
tel, Kationpolymere, Siliconverbindungen, biogene Wirkstoffe, Antischuppenmittel, Filmbildner, Konservierungsmittel, 
Hydrotrope, Solubilisatoren, UV-Lichtschutzfilter, Insekten repellentien, Selbstbrauner, Parfumole, Farbstoffe und der- 
gleichen enthalten. 

Als Olkorper kommen beispielsweise Guerbetalkohole auf Basis von Fettalkoholen mit 6 bis 18, vorzugsweise 8 bis 
10 Kohlenstoffatomen, Ester von linearen C6-C 2 2-Fettsauren mit linearen C6-C22-Fettalkoholen, Ester von verzweigten 
Ce-Co-Carbonsauren mit linearen C6-C22-Fettalkoholen, Ester von linearen C6-C22-Fettsauren mit verzweigten Alkoho- 
len, insbesondere 2-Ethylhexanol, Ester von linearen und/oder verzweigten Fettsauren mit rnehrwertigen Alkoholen (wie 
z. B. Propylenglycol, Dimerdiol oder Trimertriol) und/oder Guerbetalkoholen, Triglyceride auf Basis Ce-Cio-Fettsauren, 
flussige Mono-ZDi-ftnglyceridrnischungen auf Basis von CVCig-Fettsauren, Ester von C6-C 22 -Fettalkoholen und/oder 
Guerbetalkoholen mit aromatischen Carbonsauren, insbesondere Benzoesaure, pflanzliche Ole, verzweigte primare Al- 
kohole, substituierte Cyclohexane, lineare C6-C 22 -Fettalkoholcarbonate, Guerbetcarbonate, Ester der Benzoesaure mit 
linearen und/oder verzweigten C 6 -C 2 2- Alkoholen (z. B. Finsolv® TN), Dialkylether, Ringoffnungsprodukte von epoxi- 
dierten Fettsaureestern mit Poiyolen, Siliconole und/oder aliphatische bzw. naphthenische Kohlenwasserstoffe in Be- 
tracht. 

Als Emulgatoren kommen beispielsweise nichtionogene Tenside aus mindestens einer der folgenden Gruppen in 
Frage: 

(1) Anlagerungsprodukte von 2 bis 30 Mol Ethylenoxid und/oder 0 bis 5 Mol Propylenoxid an lineare Fettalkohole 
mit 8 bis 22 C-Atomen, an Fettsauren mit 12 bis 22 C-Atomen und an Alkylphenole mit 8 bis 15 C-Atomen in der 
Alkylgruppe; 

(2) C L 2/i8-Fettsauremono- und die von Anlagerungsprodukten von 1 bis 30 Mol Ethylenoxid an Glycerin; 

(3) Glycerinmono- und -diester und Sorbitanmono- und -diester von gesattigten und ungesattigten Fettsauren mit 6 
bis 22 Kohlenstoffatomen und deren Ethylenoxidanlagerungsprodukte; 

(4) Alkylmono- und -oligogiycoside mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen im Alkylrest und deren ethoxylierte Analoga; 

(5) Anlagerungsprodukte von 15 bis 60 Mol Ethylenoxid an Ricinusol und/oder gehartetes Ricinusol; 

(6) Polyol- und insbesondere Polyglycerinester wie z. B. Polyglycerinpolyricinoleat oder Polyglycerinpoly-12-hy- 
droxystearat. Ebenfalls geeignet sind Gemische von Verbindungen aus mehreren dieser Substanzklassen; 

(7) Anlagerungsprodukte von 2 bis 15 Mol Ethylenoxid an Ricinusol und/odergehartetes Ricinusol; 

(8) Partialester auf Basis linearer, verzweigter, ungesattigter bzw. gesattigter C^-Fettsauren, Ricinolsaure sowie 
12-Hydroxystearinsaure und Glycerin, Polyglycerin, Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Zuckeralkohole (z. B. Sorbit), 
Alkylglucoside (z. B. Methylglucosid, Butyiglucosid, Laurylglucosid) sowie Polyglucoside (z. B. Cellulose); 

(9) Trialkylphosphate sowie Mono-, Di- und/oder Tri-PEG-alkylphosphate; 

(10) WoUwachsalkohole; 

(11) Polysiloxan-Polyalkyl-Polyether-Copolymere bzw. entsprechende Derivate; 

(12) Mischester aus Pentaerythrit, Fettsauren, Citronensaure und Fettalkohol gemaB DE-PS 11 65 574 und/oder 
Mischester von Fettsauren mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, Methylglucose und Poiyolen, vorzugsweise Glycerin 
sowie 



Kosmetische und/oder pharmazeutische Zubereitungen 
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(13) Polyalkylenglyc^t 

Die Anlagerungsprodu^^rtm Ethylenoxid und/oder von Propylenoxid an FettalFohole, Fettsauren, Alkylphenole, 
Glycerinmono- und -diester sowie Sorbitanmono- und -diester von Fettsauren oder an Ricinusol stellen bekannte, im 
Handel erhaldiche Produkte dar. Es handelt sich dabei urn Homologengemische, deren mittlerer Alkoxylierungsgrad 5 
dem Verhaltnis der Stoffmengen von Ethylenoxid und/oder Propylenoxid und Substrat, mit denen die Anlagerungsreak- 
tion durchgefuhrt wird, entspricht. Ci2/i8-Fettsauremono- und -diester von Anlagerungsprodukten von Ethylenoxid an 
Glycerin sind aus DE-PS 20 24 051 als Ruckfettungsmittel fur kosmetische Zubereitungen bekannt. 

Q/i8-Alkylmono- und -oligoglycoside, ihre Herstellung und ihre Verwendung als oberflachenaktive Stoffe sind litera- 
turbekannt. Dire Herstellung erfolgt insbesondere durch Umsetzung von Glucose oder Oligosacchariden mit primaren to 
Alkoholen mit 8 bis 18 C-Atomen. Beziiglich des Glycosidrestes gilt, daB sowohl Monoglycoside, bei denen ein cycli- 
scher Zuckerrest glycosidisch an den Fettalkohol gebunden ist, als auch oligomere Glycoside mit einem Oligomerisati- 
onsgrad bis vorzugsweise etwa 8 geeignet sind. Der Oligomerisierungsgrad ist dabei ein statistischer Mittelwert, dem 
eine fur solche technischen Produkte ubliche Homologenverteilung zugrunde liegt. 

Weiterhin konnen als Emulgatoren zwitterionische Tenside verwendet werden. Als zwitterionische Tenside werden 15 
solche oberflachenaktiven Verbindungen bezeichnet, die im Molekul mindestens eine quartare Ammoniumgruppe und 
mindestens eine Carboxylat- und eine Sulfonatgruppe tragen. Besonders geeignete zwitterionische Tenside sind die so- 
genannten Betaine wie die N-Alkyl-N^J-dimethylammoniumglycinate, beispielsweise das Kokosalkyldimethylammoni- 
umglycinat, N-Acylaminopropyl-N,N-dimethylammoniumglycinate, beispielsweise das Kokosacylaminopropyldime- 
thylammoniumglycinat, und 2-Alkyl-3-carboxylmemyl-3-hydroxyethylirnidazoline mit jeweils 8 bis 18 C-Atomen in 20 
der Alkyl- oder Acylgruppe sowie das Kokosacylarninoethylhydroxyethylcarboxymediylglycinat. Besonders bevorzugt 
ist das unter der CTFA-Bezeichnung Cocamidopropyl Betaine bekannte Fettsaurearnid-Derivat. Ebenfalls geeignete 
Emulgatoren sind ampholytische Tenside. Unter ampholytischen Tensiden werden solche oberflachenaktiven Verbindun- 
gen verstanden, die auBer einer Cg/ig-Alkyl- oder -Acylgruppe im Molekul mindestens eine freie Aminogruppe und min- 
destens eine -COOH- oder -SC^H-Gruppe enthalten und zur Ausbildung innerer Salze befahigt sind. Beispiele fur geeig- 25 
nete ampholytische Tenside sind N-Alkylglycine, N-Alkylpropionsauren, N-Alkylaminobuttersauren, N-Alkyliminodi- 
propionsauren, N-Hydroxyethyi-N-alkylamidopropylglycine, N-Alkyltaurine, N-Alkylsarcosine, 2-Alkylaminopropi- 
onsauren und Alkylaminoessigsauren mit jeweils etwa 8 bis 18 C-Atomen in der Alkylgruppe. Besonders bevorzugte 
ampholytische Tenside sind das N-Kokosalkylaminopropionat, das Kokosacylaminoethylaminopropionat und das 
^i2/L8- Ac ylsarcosin. Neben den ampholytischen kommen auch quartare Emulgatoren in Betracht, wobei solche vom Typ 30 
der Esterquats, vorzugsweise methylquaternierte Difettsaiiretriethanolaminester-Salze, besonders bevorzugt sind. 

Als Oberfettungsmittel konnen Substanzen wie beispielsweise Lanolin und Lecithin sowie polyethoxylierte oder acy- 
lierte Lanolin- und Lecithinderivate, Polyolfettsaureester, Monoglyceride und Fettsaurealkanolamide verwendet werden, 
wobei die letzteren gleichzeitig als Schaumstabilisatoren dienen. 

Als Perlgianzwachse kommen beispielsweise in Frage: Alkylenglycolester, speziell Ethylenglycoldistearat; Fettsaure- 35 
alkanolamide, speziell Kokosfettsaurediethanolamid; Partialglyceride, speziell Stearinsauremonoglycerid; Ester von 
mehrwertigen, gegebenenfalls hydroxysubstituierte Carbonsauren mit Fettalkoholen mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, 
speziell langkettige Ester der Weinsaure; Fettstoffe, wie beispielsweise Fettalkohole, Fettketone, Fettaldehyde, Fettether 
und Fettcarbonate, die in Summe mindestens 24 Kohlenstoffatome aufweisen, speziell Lauron und Distearylether; Fett- 
sauren wie Stearinsaure, Hydroxystearinsaure oder Behensaure, Ringoffnungsprodukte von Olefinepoxiden mit 12 bis 40 
22 Kohlenstoffatomen mit Fettalkoholen mit 12 bis 22 Kohlenstoffatomen und/oder Polyolen mit 2 bis 15 Kohlenstoffa- 
tomen und 2 bis 10 Hydroxy lgruppen; sowie deren Mischungen. 

Als Konsistenzgeber kommen in erster Linie Fettalkohole mit 12 bis 22 und vorzugsweise 16 bis 18 Kohlenstoffato- 
men und daneben Partialglyceride in Betracht. Bevorzugt ist eine Kombination dieser Stoffe mit Alkyloligoglucosiden 
und/oder Fettsaure- N-methylglucamiden gleicher Kettenlange und/oder Polyglycerinpoly-12-hydroxystearaten. Geeig- 45 
nete Verdickungsmittel sind beispielsweise Polysaccharide, insbesondere Xanthan-Gum, Guar-Guar, Agar-Agar, Algi- 
nate und Tylosen, Carboxymethylcellulose und Hydroxyethylceilulose, ferner hohermolekulare Polyethylenglycol- 
mono- und -di-ester von Fettsauren, Polyacrylate, (z. B. Carbopole® von Goodrich oder Synthalene® von Sigma), Poly- 
acrylarnide, Polyvinylalkohol und Polyvinylpyrrolidon, Tenside wie beispielsweise ethoxylierte Fettsaureglyceride, 
Ester von Fettsauren mit Polyolen wie beispielsweise Pentaerythrit oder Trimethylolpropan, Fettalkoholethoxylate mit 50 
eingeengter Homologenverteilung oder Alkyloligoglucoside sowie Elektrolyte wie Kochsalz und Ammoniumchlorid. 

Geeignete kationische Polymere sind beispielsweise kationische Cellulosederivate, wie z. B. ein quatemierte Hy- 
droxyethylceilulose, die unter der Bezeichnung Polymer JR 400® von Amerchol erhaltlich ist, kationische Starke, Copo- 
lymere von Diallylammoniumsalzen und Acrylamiden, quatemierte Vinylpyrrolidon/Vinyl-imidazol-Polymere wie z. B. 
Luviquat® (BASF), Kondensationsprodukte von Polyglycolen und Aminen, quatemierte Kollagenpolypeptide wie bei- 55 
spielsweise Lauryldimonium hydroxypropyl hydrolyzed collagen (Lamequate®L/Griinau), quatemierte Weizenpolypep- 
tide, Polyethyienimin, kationische Siliconpolymere wie z. B. Arnidomethicone, Copolymere der Adipinsaure und Dime- 
thylaminohydroxypropyldiethylentriamin (Cartaretine®/Sandoz), Copolymere der Acrylsaure mit Dimethyidiallylam- 
moniumchlorid (Merquat® 550/Chemviron), Polyaminopolyamide wie z. B. beschrieben in der FR-A 2252840 sowie de- 
ren vemetzte wasserlos lichen Polymere, kationische Chitinderivate wie beispielsweise quatemiertes Chitosan, gegebe- 60 
nenfalls mikrokristallin verteilt, Kondensationsprodukte aus Di halogen alky len wie z. B. Dibrombutan mit Bisdialkyla- 
minen wie z. B. Bis-Dimethylamino-l,3-propan, kationischer Guar-Gum wie z. B. Jaguar® CBS, Jaguar® C-17, Jaguar® 
C- 1 6 der Celanese, quatemierte Ammoniumsalz-Polymere wie z. B. Mirapol® A- 15, Mirapol® AD- 1 , Mirapoi® AZ- 1 der 
Miranol. 

Geeignete Siliconverbindungen sind beispielsweise Dimethylpolysiloxane, Methyl-phenylpolysiloxane, cyclische Si- 65 
licone sowie amino-, fettsaure-, alkohol-, polyether-, epoxy-, fluor- und/oder alkylmodifizierte Sihconverbindungen, die 
bei Raumtemperatur sowohl flussig als auch harzformig vorliegen konnen. Typische Beispiele fur Fette sind Glyceride, 
als Wachse kommen u. a. Bienenwachs, Carnaubawachs, Candelillawachs, Montanwachs, Paraffinwachs oder Mikro- 
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wachse gegebenenfails in J^mbination mit hydrophilen Wachsen, z. B. Cetylstea^fckohol oder Partialglyceriden in 
Frage. Als Stabilisatoren^^kn Metallsalze von Fettsauren wie z. B. Magnesiun^^Uminium- und/oder Zinkstearat 
eingesetzt werden. Unter W^nen Wirkstoffen sind beispielsweise Tocopherol, Tocopherolacetat, Tocopherolpalrnitat, 
Ascorbinsaure, Retinol, Bisabolol, Allantoin, Phytantriol, Panthenol, AHA-Sauren, Aminosauren, Ceramide, Pseudoce- 
5 ramide, essentieile Ole, Pflanzenextrakte und Vitamin komplexe zu verstehen. Als Anuschuppenmittel konnen Climba- 
zol, Octopirox und Zinkpyrethion eingesetzt werden. Gebrauchliche Filmbildner sind beispielsweise Chitosan, mikrokri- 
stallines Chitosan, quaterniertes Chitosan, Polyvinylpyrrolidon, Vinyl-pyrroiidon-Vinylacetat-Copolymerisate, Poly- 
mere der Acrylsaurereihe, quaternare Cellulose-Derivate, Kollagen, Hyaluronsaure bzw. deren Salze und ahnliche Ver- 
bindungen. Als Quellmittel fur waBrige Phasen konnen Montmorillonite, Clay Mineralstoffe, Pemulen sowie alkylmodi- 

10 fizierte Carbopoltypen (Goodrich) dienen. 

Unter UV-Lichtschutzfiltern sind organische Substanzen zu verstehen, die in der Lage sind, ultraviolette Strahlen zu 
absorbieren und die aufgenommene Energie in Form langerwelliger Strahlung, z. B. Warme wieder abzugeben. Typische 
Beispiele sind 4-Aminobenzoesaure sowie ihre Ester und Derivate (z. B. 2-Ethylhexyl-p-dimethylaminobenzoat oder p- 
Dimethyiaminobenzoesaureoctylester), Methoxyzimtsaure und ihre Derivate (z. B. 4-Methoxyzimtsaure-2-ethylhexyle- 

15 ster), Benzophenone (z. B. Oxybenzon, 2-Hydroxy-4-methoxybenzophenon), Dibenzoylmethane, Salicylatester, 2-Phe- 
nylbenzimidazol-5-sulfonsaure, l-C^tert.ButylphenyO-S-C^-methoxyphenyO-propan-l^-dion, 3-(4'-Methyl)benzyli- 
denbornan-2-on, Methylbenzylidencampher und dergleichen. Weiterhin kommen flir diesen Zweck auch feindisperse 
Metalloxide bzw. Salze in Frage, wie beispielsweise Titandioxid, Zinkoxid, Eisenoxid, Aluminiumoxid, Ceroxid, Zirko- 
niumoxid, Silicate (Talk) und BariumsuLfat. Die Partikel sollten dabei einen mittleren Durchmesser von weniger als 

20 100 nm, vorzugsweise zwischen 5 und 50 nm und insbesondere zwischen 15 und 30 nm aufweisen. Sie konnen eine 
spharische Form aufweisen, es konnen jedoch auch solche Partikel zum Einsatz kommen, die eine eilipsoide oder in son- 
stiger Weise von der spharischen Gestalt abweichende Form besitzen. Neben den beiden vorgenannten Gruppen primarer 
Lichtschutzstoffe konnen auch sekundare Lichtschutzmittel vom Typ der Antioxidantien eingesetzt werden, die die pho- 
tochemische Reaktionskette unterbrechen, welche ausgeiost wird, wenn UV-Strahlung in die Haut eindringt. Typische 

25 Beispiele hierfur sind Superoxid-Dismutase, Tocopherole (Vitamin E) und Ascorbinsaure (Vitamin C). 

Zur Verbesserung des FlieBverhaltens konnen ferner Hydrotrope wie beispielsweise Ethanol, Isopropylalkohol, oder 
Polyole eingesetzt werden. Polyole, die hier in Betracht kommen, besitzen vorzugsweise 2 bis 15 Kohlenstoffatome und 
mindestens zwei Hydroxylgruppen. Typische Beispiele sind 

30 - Glycerin; 

- Alkylenglycole wie beispielsweise Ethylenglycol, Diethylenglycol, Propylenglycol, Butylenglycol, Hexylengly- 
col sowie Polyethylenglycole mit einem durchschnittlichen Molekulargewicht von 100 bis 1.000 Dalton; 

- technische Oligoglyceringemische mit einem Eigenkondensationsgrad von 1,5 bis 10 wie etwa technische Digly- 
ceringemische mit einem Diglyceringehalt von 40 bis 50 Gew.-%; 

35 - Methyolverbindungen, wie insbesondere Trimethylolethan, Trimethylolpropan, Trimethylolbutan, Pentaerythrit 

und Dipentaerythrit; 

- Niedrigalkylglucoside, insbesondere solche, mit 1 bis 8 Kohlenstoffen im Alkylrest wie beispielsweise Methyl- 
und Butylglucosid; 

- Zuckeralkohoie mit 5 bis 12 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Sorbit oder Mannit, 
40 - Zucker mit 5 bis 12 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Glucose oder Saccharose; 

- Aminozucker wie beispielsweise Glucamin. 

Als Konservierungsmittel eignen sich beispielsweise Phenoxy ethanol, Formaldehydlosung, Parabene, Pentandiol oder 
Sorbinsaure. Als Insekten-Repellentien kommen N,N-Diethyl-m-touluamid, 1,2-Pentandiol oder Insect repellent 3535 in 
45 Frage, als Selbstbrauner eignet sich Dihydroxyaceton. 

Als Parfumole seien genannt die Extrakte von Bluten (Lavendel, Rosen, Jasmin, Neroli), Stengeln und Biattern (Ge- 
ranium, Patchouli, Petitgrain), Friichten (Anis, Koriander, Kummel, Wacholder), Fruchtschalen (Bergamotte, Zitrone, 
Orangen), Wurzeln (Macis, Angelica, Sellerie, Kardamon, Costus, Iris, Calmus), Holzern (Sandel-, Guajak-, Zedern-, 
Rosenholz), Krautern und Grasern (Estragon, Lemongras, Salbei, Thymian), Nadeln und Zweigen (Fichte, Tanne, Kie- 
50 fer, Latschen), Harzen und Balsamen (Galbanum, Elemi, Benzoe, Myrrhe, Olibanum, Opoponax). Weiterhin kommen 
tierische Rohstoffe in Frage, wie beispielsweise Moschus, Zibet und Castoreum. Als synthetische bzw. halbsynthetische 
Parfumole kommen Ambroxan, Eugenol, Isoeugenol, Citronellal, Hydroxycitronellal, Geraniol, Citronellol, Geranylace- 
tat, Citral, Ionon und Methylionon in Betracht. 

Als Farbstoffe konnen die fur kosmetische Zwecke geeigneten und zugelassenen Substanzen verwendet werden, wie 
55 sie beispielsweise in der Publikation "Kosmetische Farbemittel" der FarbstofFkommission der Deutschen Forschungsge- 
meinschaft, Verlag Chemie, Weinheim, 1984, S. 81-106 zusammengestellt sind. Diese Farbstoffe werden iiblicherweise 
in Konzentrationen von 0,001 bis 0,1 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Mischung, eingesetzt. 

Der Gesamtanteil der Hilfs- und Zusatzstoffe kann 1 bis 50, vorzugsweise 5 bis 40 Gew.-% - bezogen auf die Mittel - 
betragen. Die Herstellung der Mittel kann durch ubliche Kalt- oder HeiBprozesse erfolgen; vorzugsweise arbeitet man 
60 nach der Phaseninversionstemperatur-Methode. 

Beispiele 
Beispiel 1 

65 

In einem 1-1-Dreihalskolben mit Ruhrer, Tropftrichter und Riicklaufkuhler wurden 389 g (1 mol) Octylglucosid (DP = 
1,6) vorgelegt, aufgeschmolzen und mit 0,2 g (entsprechend 0,5 Mol-% bezogen auf das Glucosid) Natriumhydroxid 
versetzt. Sobald die Schmelze ruhrfahig war, wurden portionsweise 260 g (1,1 mol) [3-(2,3-Epoxypropoxy)-propyl]-tri- 
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methoxysiian mit einer Ge^^windigkeit zugetropft, daB die Temperatur im ReakJ^kefaB nicht uber 180°C anstieg. 
J^ach beendeter Zugabe v^^Rnoch 1 h weitergeruhrt und das Reaktionsprodukt an^^eBend mit Wasser zu einer Paste 
mit einem Feststoffgehalt^BRO Gew.-% verarbeitet. 



Beispiel 2 

In einem 1-1-Dreihalskolben mit Riihrer, Tropftrichter und Rucklaufkuhler wurden 413 g (1 mol) Dodecylglucosid 
(DP = 1,4) vorgelegt, aufgeschmolzen und mit 0,2 g (entsprechend 0,5 Mol-% bezogen auf das Glucosid) Natriumhydro 
xid versetzt. Sobald die Schmelze riihrfahig war, wurden portionsweise 260 g (1,1 mol) [3-(2,3-Epoxypropoxy)-propyl]- 
trimethoxysilan mit einer Geschwindigkeit zugetropft, daB die Temperatur im ReaktionsgefaB nicht uber 180°C anstieg. 
Nach beendeter Zugabe wurde noch 1 h weitergeriihrt und das Reaktionsprodukt anschlieBend mit Wasser zu einer Paste 
mit einem FeststofTgehalt von 35 Gew.-% verarbeitet. 

Anwendungsbeispiele 3 bis 11, Vergleichsbeispiel VI 

Perlglanzwachse wurden aufgeschmolzen, mit den Siliconverbindungen, den weiteren tensidischen Inhaltsstoffen ver- 
setzt und mit Wasser auf 100 g erganzt. Nach Homogenisierung wurden die Shampooformulierungen 1 Woche bei 40°C 
gelagert. Die Viskositat der Produkte wurde nach der Brookfieldmethode (23°C, Spindel 5,10 Upm) ermittelt, die Fein- 
teiligkeit der Perlglanzkristalle unter dem Mikroskop visuell auf einer Skala von 1 = sehr feine Kristalle bis 5 = grobe 
Kristalle beurteiit. Die Beurteilung des Perlglanzes erfolgte ebenfalls auf einer Skala von 1 = brillant bis 5 = stumpf; die 
Triibung wurde visuell bestimmt und mit (+) = trub oder (-) = trubungsfrei beurteiit. Die Ergebnisse sind in Tabelie 1 zu- 
sammengefaBt (Prozentangaben als Gew.-%). 

Tabelle 1 
Perlglanzshampoos 



Komponenten 


3 


4 


5 


6 


7 


8 


9 


10 


11 


V1 


Kokosalkyloligoglucosid 


15,0 


15,0 


15,0 


15,0 


15,0 


15,0 


15,0 


15,0 


15,0 


15,0 


Kokosf8ttalkohol+2EO-sulfa{-Na-Salz 


10.0 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


Cocoamidopropyl Betaine 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


5,0 


Esterquat* 


1,5 


1,5 


1,5 


1,5 


1,5 


1,5 


1,5 


1,5 


1,5 


1,5 


SiliconethergemaR Beispiel 1 


1,0 


2,0 


3,0 


4,0 














Siliconethergemafi Beispiel 2 










1.0 


2,0 


3,0 


3,5 


4,0 




Dimethylpolysiloxan 




















4,0 


Ethylenglycoldistearat 


1,0 










1,0 


1,0 


1,0 


0,5 


1,0 


Laurinsauremonoglycerid 




1,0 














0,5 




Apfelsaurecetylester 






1,0 






1,0 










Distearyiether 








1,0 






1,0 




0,5 




Stearon 










1,0 


- 




1,0 






Wasser 


ad 100 


Viskositat [Pas] 


2,8 


2,9 


3,0 


3,1 


3,9 


4,0 


3,7 


3,7 


3,8 


>4,0 


Feinteiiigkeit 


1 


1 


1 


1 


2 


2 


1 


2 


1 


4 


Perlglanz 


1 


2 


1 


1 


1 


1 


1 


1 


1 


5 


Triibung 




















+ 



*) Dehyquart® F 75 (Henkel KGaA, Dusseldorf/FRG) 



Patentanspriiche 

1. Alkyi- und/oder Alkenyloligoglykosidsiliconether, dadurch erhaltlich daB man Alkyi- und/oder Alkenyloligly- 
koside der Formel (I), 

R l O-[G] p Q 
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in der R 1 fur einen A^^^ind/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomel^^^ir einen Zuckerrest mit 5 oder 6 
Kohlenstoffatomen u^Bpfur Zahlen von 1 bis 10 stehu in Gegenwan von basischen Katalysatoren mit Epoxysili- 
conethern der Formel (II) umsetzt, 



(0)qR2 

\jr— ( CH 2)nO(CH2) m Si— (0) q R2 

0 (0)qR2 



in der R 2 fur Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, q fur 0 oder 1 und n und m unabhangig voneinander fur Zah- 
len von 1 bis 5 stehen. 

2. Verfahren zur Herstellung von Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidsiliconethern, bei dem man Alkyl- und/ 
oder Alkenyloliglykoside der Formel (I), 

R l O[G] p (I) 

in der R l fur einen Alkyl- und/oder Alkenylrest mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen, G fur einen Zuckerrest mit 5 oder 6 
Kohlenstoffatomen und p fur Zahlen von 1 bis 10 steht, in Gegenwart von basischen Katalysatoren mit Epoxysili- 
conethern der Formel (II) umsetzt, 



(0)qR2 

(CH2)nO(CH2) m ii— (0) q R2 

0 



|o)qR2 

(H) 

in der R 2 fur Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, q fiir 0 oder 1 und n und m unabhangig voneinander fur Zah- 
len von 1 bis 5 stehen. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man Siliconether der Formel (II) einsetzt, bei denen 
R 2 fur Methyl sowie n und m fur 1 stehen. 

4. Verfahren nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, da8 man Glykoside und die Siliconether im 
molaren Verhaltnis von 1 : 0,95 bis 1 : 1,2 einsetzt. 

5. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man basische Katalysatoren einsetzt, die 
ausgewahlt sind aus der Gruppe, die gebildet wird von Alkali- und/oder Erdalkalihydroxiden, -oxiden, -carbonaten, 
-hydrogencarbonaten, -Ci-C4-alkoholaten sowie Ammoniak, Alkylaminen und/oder Alkanolaminen. 

6. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB man die Katalysatoren in Mengen von 0,1 
bis 10 Gew.-% - bezogen auf die Glykoside - einsetzt. 

7. Verfahren nach den Anspriichen 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB man die Reaktion bei Temperaturen im 
Bereich von 60 bis 100°C durchfuhrt. 

8. Verwendung von Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidsiliconethern nach Anspruch 1 als Tenside zur Herstel- 
lung von oberflachenaktiven Mitteln. 

9. Verwendung von Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidsiliconethern nach Anspruch 1 als Emulgatoren zur Her- 
stellung von kosmetischen und/oder pharmazeutischen Zubereitungen. 

10. Verwendung von Alkyl- und/oder Alkenyloligoglykosidsiliconethern nach Anspruch 1 als Olkorper zur Her- 
stellung von kosmetischen und/oder pharmazeutischen Zubereitungen. 
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